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Plastik Kalip (Pelikleri

Ozellikleri ve Uygulama Alanlar
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BIZi KIMIZi ?

DC Degisim Celik olarak; 2000 yilindan bu yana Avrupa mensei garantili, birinci
sinif, sertifikali iiriinlerimiz ve uzman miihendis kadromuz ile ¢elik sektoriine
hizmet vermekte olup, bilgi, tecriibe ve hizmetimizi miisterilerimizle paylasmaktan
mutluluk duyuyoruz.

Almanya, italya, Fransa, Belcika gibi Avrupa iilkelerinden ithal
ettigimiz Nitelikli Celikleri hassas olciilerle keserek Otomotiv, Beyaz
Esya, Plastik, Tarim, Gida, Makine, Enjeksiyon, Ekstriizyon gibi

Sektorlerin celik ihtiyaclarini en yiiksek hizmet ve miihendislik bilgisi

ile karsilamaktayiz.
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Hedefimiz, diinya standartlarindaki iistiin hizmet anlayisimizi ve etigimizi yerel ve uluslararasi
ticaretimize ve iiretimimize yansitarak istikrarli biiyiimeyi saglamaktir. Gii¢lii mali yapimiz,
genis stok yelpazemiz ve hacmimiz, uzun soluklu ortakliklar kurdugumuz ¢ok sayida
miisterimiz ile sektoriimiizde bir marka olmanin gururunu yasiyoruz.

Ulkemizde sektoriimiiziin énciisii ve lideri konumumuzu kiiresel 6lcekte de saglamak icin ¢ok
ciddi adimlar atiyoruz. Finansal, altyapi, miisteri ag1 gibi alanlarda yillara dayanan biiyiik
giiclimiizii; kurumsallagmis ve sistematik bir sekilde profesyonel olarak biiyiitmek; bu anlamda bir
diinya markasi olma hedefimizi gerceklestirmek icin attigimiz adimlarda; konusunda uzman ve
lider danigmanlik firmalarindan da destek aliyoruz.

Cok giiclii ve uzun siireli tecriibeli, ¢caliskan, gen¢ ve dinamik kadromuz; tamamai miihendislerden
olusan Satis ekibimiz ile ¢6ziim ortakligimiz, teknik destegimiz ve iistiin hizmet anlayisimizla siz
degerli miisterilerimizin her zaman tedarik zincirindeyiz.
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FABRIKAMIZ



Firmamiz ve fabrikamiz 4.500 m2 kapal1 alanda faaliyet gostermekte olup
Hadimk6y/ISTANBUL'da bulunmakta ve uzman miihendis kadromuzla 7/24
hizmet vermektedir. Tiim bunlara ek olarak 10.000 m2 kapal: fabrika alan1
insa edecegimiz bir sanayi arsasi satin aldik. Bu arsa iizerinde fabrika
insaatimiz basladi ve 2 yil icerisinde tamamlamay1 6ngoriiyoruz.



Fabrikamizda bulunan 20 makinelik
makine parkurumuz; 1100x2200
testeremiz basta olmak iizere her
ebat ve Olgiiye wuygun kesim
yapilabilmektedir.
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STOGUMUZ

Stogumuz yaklasik olarak
5.000 tondur. Satis
yaptigimiz bazi iiriin
gruplar1 sunlardir:

TAKIM CELIKLERI

Sicak Is Takim Celikleri

Soguk Is Takim Celikleri
PLASTIiK KALIP CELIKLER{
YUKSEK HIZ CELIKLERI KARBON
CELIKLERI ISLAH CELIKLERI
SEMENTASYON CELIKLERI

NITRURLEME CELIKLERI
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PROJELERIMIZDEN BAZI ORNEKLER

TOGG Sedan projesi i¢cin U
kesim yapilmis ve
frezelenmis

1.2738 HH 970X1300X2700

TOFAS /STALENTIS Projesi
icin Plastik Kalip Celigi
1.2738

850X1250X2750

Beyaz Esya sektoriindeki
miisterimiz icin Plastik Kalip
Celigi 1.2312
960X1100X3300
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HIZMETLERIMIZ

Miisterilerimize sundugumuz hizmetlerden bazilari
sunlardir;

KESME

SERTLESTIRME

ISIL iSLEM

SEMENTASYON

BORWERK
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MUSTERILERIMIZ

Agir sanayide tiim sektorlere hizmet vermekteyiz.

Avusturya, Almanya, Italya, Fransa, Belgika gibi Avrupa Ulkelerinden ithal ettigimiz Nitelikli Celikleri hassas ol¢iimlerle
keserek Otomotiv, Beyaz Esya, Plastik, Makine , Enjeksiyon, Ekstriizyon gibi sektorlerin gelik ihtiya¢larini en yiiksek hizmet
ve miihendislik bilgisi ile karsilamaktayiz. TOGG basta olmak iizere; tiim otomotiv sektor firmalarinin projelerinde
tedarikgiligini de iistleniyoruz.

Bunlarla sinirli olmamakla birlikte hizmet verdigimiz referans miisterilerimizden bazilar1 asagidaki gibidir: B Plas A.S. ,
FARPLAS A.S. , KANCA A.S., Erkog¢ Kalip A.S. , Kiranda Plastik Kalip A.S. , TOGG Projesi, Tofas- Stallentis KO Projesi,
Plastmet Kalip A. S. , Odelo-Farba Grup A.S., AYD Otomotiv A.S. , FMC Hidrolik ve Otomotiv A.S. , Birinci Otomotiv
A.S.,I¢das A.S., Aksem Kalip A.S. , Arpek Kalip A.S. , Otimsa Otomotiv A.S.

Miisterilerimizle ilgili 2 nokta ; bizim i¢in ¢ok degerli, ilki ; miisterilerimizin
biiyiik bir kismi ile ¢ok uzun yillara dayanan ticaretimiz mevcut, digeri de
miisterilerimizin 6nemli bir kismi ; kendi sektorlerinin dncii ve en biiyiikleri
arasinda.

Bu iki durum da ; bizim verdigimiz hizmet ve iiriin kalitesinin en biiyiik ispatidir.
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Yenilik¢i ve lider vizyonumuzla; gii¢lii stogumuzla Tiirkiye’nin yam sira Diinya’nin her
yerine hizli, dogru ve uygun sekilde siparis gonderebilme giiciimiiz ve becerimiz;
ihracattmiz1 da katlayarak arttirdi. Bu sayede yurtdisinda da biiyiikk ve uluslararasi
firmalarin aranilan ve giivenilir tedarikgisi haline geldik.

Temel politikamiz olan “ kosulsuz miisteri memnuniyeti” ve paydaslarimizla giivene dayal
saglam iliskilerimize ek olarak; iilkemiz sanayi ve teknolojisine yatirnm yaparak;
istihdamina artan calisan sayimizla; ekonomisine de gerceklestirdigimiz her tiirlii ihracat ve
katma degerle destek olabilmek de en biiyiik gururumuzdur.

Ozetle; giiglii celik stogumuz ve verdigimiz hizmetlerin biitiinii ile ; yerli ve yabanc1 tiim
sanayicilerin ¢6ziim ortagiyiz.
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AKTIVITELERIMIZ

Firma olarak yillardir bir ¢ok fuara katilmaktayiz.
Her yil diizenli olarak Metal expo , Kast Expo gibi yurt i¢i fuarlarin katilimcisiyiz.

Yurt ici fuarlara ek olarak; yurtdisinda da hem iilkemiz sanayii’ni hem de firmamiz:
temsil ediyoruz. UK Metal NEC, Made in Steel Milan, Tube Dusseldorf gibi iilkelerde
diizenlenen sektorel fuarlarda katilimci olarak yer aldik ve 2024 yil1 icin UK Metal NEC
2024, Made in Steel Milan 2024, Tube 2024 Dusseldorf ve daha fazlasinda katilimci
olmayi simdiden planladik.

Ek olarak da ; iiriin ¢esitliligimiz ve potansiyel miisterilerimize hitap eden fuarlar
inceliyor; uygun gordiiklerimize katilim yoniinde de gerekli arastirmalarimizi siirekli
olarak yapryoruz. Bu vesileyle hem yenilikleri ve gelismeleri yakindan takip ediyor hem de
uluslararasi miisteri agimizi genisletiyoruz



EKIBIMIZ

Fabrikamizda su an i¢in toplamda 50 kisiden fazla calisanimiz
mevcuttur.

Tamami mithendislerden olusan Satis ekibimiz su anda toplam 5
kisidir.

Buna ek olarak; konusunda yetkin ve uzman bir miithendis olan
Kalite ve Is Gelistirme Miidiiriimiiz de mevcut olup, tiim
misterilerimize verimlilik , en uygun iiriin ve siireglerinde
yanlarinda olarak ¢oziim ortaklig1 yapmaktadur.



Buderus| Edelstahl

DEGISIM CELIK / BUDERUS EDELSTAHL

Gururla paylagmak isteriz ki 2024 yili itibari ile BUDERUS un Tiirkiye’deki tek yetkili
distriibitori'yiiz.

Buderus markasinin kurumsal kimligi; takim ¢eliklerindeki egsiz nitelikteki markal
triinlerinin verimliligi ile Degisim Celik firmas1 olarak bizim giictimiiz, ticari
kapasitemiz; genis miisteri agimiz ve donanimli kadromuz bir araya geldiginde;
onemli bir sinerji olustu.

Bu isbirligi ve yarattig1 sinerji; Tiirkiye sanayisi ve takim gelikleri kullanimi yapan tiim
sektorlere de katma deger ve verimlilik saglamaktadir. Asagida Buderus Edelstahl
hakkinda genel bilgi ve markanin en 6nemli, bilinen ve piyasada rakipsiz iiriin
gruplarindan PLASTIK KALIP Celikleri hakkinda teknik bilgi ve 6rnekler

paylasilmistir.



BUDERUS EDELSTAHL GMBH
Sirket Bilgileri

2021/2022

Y

™M

Ham Celik Uretimi
242,000t

Dagitim

186,000 t

Ciro

382 Mio. €

Calisan Sayisi
1,263

Buderus| Edelstahl



BUDERUS EDELSTAHL GMBH
Sirket Bilgileri

2021/2022
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Sekilli dovme pargalar
2%

Haddelenmis kittkler I—
6%

Sicak hadde
seritler %10 \

Takim Celigi
26%

Muhendislik
Celikleri 18%

Ddévme Kaliplari

Sicak hadde §erit.|!r 24%
13%

7



Buderus Edelstahl - Bolgeye gore Ciro ( 2021/2022)

A U A (Almanya Haric)

ALMANYA 109.2

m KU EYAMERICA 21i;|5€ mill. €
6.7 g
" 50.7
m  GUNEYAMERICA mill. €
0.5

mill. €



Buderus Edelstahl - GLOBAL SATIS AGI
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Buderus Edelstahl GmbH - URETIM ALANI

1Celik Degirmeni
8 2 Acik Kalip D6vme

3 Sicak Haddehane
6 4 Soguk Haddehane

5 Kapali Kalip Dévme

6 Isil islem

7 Celikhane

8 Stoklama



KALIP CELIGI URETIM PROSESI

" ﬂ
v a

> B
Plastik Kalip

Celiklerinin  Standart
Uretim Semasi




PLASTIK KALIP CELiGI URETIM PROSESI

Ergitme ve Acik Kalip Dovme

Gelismis ic ice gecirme sistemi




PLASTIK KALIP CELiGI URETIM PROSESI

Isil islem, Talasli Imalat ve Kalite Kontrol



Buderus Plastik Kalip Celiklerinin Kimyasal Bilesimleri



Diisiik Alasiml1 Plastik Kalip
Celikleri



Plastik Kalip Celikleri icin Onerilen Boyutlar

370 - 415 HBW

- - %%k
2711 1S0-B / 2711 1SO-B MOD (max. 44 HRC)

360 - 405 HBW

Thruhard Diamond® TripleHard
(max. 43 HRC)

355 -400 HBW

Thruhard Supreme’ TripleHard
(max. 43 HRC)

Efficient ExtraHard* 350 — 395 HBW
(max. 42 HRC)

Sertlik

Thruhard Supreme® HighHard 310 - 355 HBW
(max. 38 HRC)

280 - 325 HBW

2311 1SO-BM / 2312
(max. 34 HRC)

2738 ISO-BM

400 600 800 Kalinhk [mm]

* :istek Gzerine genislik

**: Standart 2714 1SO-B Sinifi igin, yuksek tokluk seviyeleri gerektiren uygulamalarda son 6lgtlere(finis 6lgtist) yakin 6lglilerde Su Verme + Temperleme (Kontur Sertlestirme) 6neririz
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2311 I1SO-BM

Standart Kimyasal Ozellik (wt-%)
Kalite Limit C Si Mn S Cr Mo

min. 035 0.20 130 max. 1.80 0.15
max. 045 040 160 0.035 210 0.25
2311 ISO-BM typical 0.38 0.30 1.50 0.001 2.00 0.20

2311 acc. SEE 202

Karekteristik
-400mm'ye kadar 1s1l islem gérmiis kesit kalinliklar1 icin yeterli
sertlestirilebilirlige sahip standart Kalip Celigi
-iyi islenebilirlik
-parlatilabilmesi kolay
-Sert Krom kaplanabilir
Isil Islem Kondisyonu*:

* su verilmis ve temperlenmis 280 - 325 HBW
Uygulama Alanlar:

- Kiigiik ve orta dl¢ekli Enjeksiyon ve Pres Kaliplari
- Kalip Hamilleri

*) Yiizey sertligi page 13



2312

Genel Kimyasal Ozellikler (wt-%)
Kalite Limit C Si Mn S Cr Mo

min. 035 030 140 0.050 1.80 0.15
max. 045 0,50 160 0.100 2.00 0.25

2312 typical 0.38 0.30 1.50 0.070 2.00 0.20

2312 acc. SEL

Karakteristik
*  400mm'ye kadar 1s1l islem gormiis kesit kalinliklari i¢in yeterli
sertlesebilirlige sahip resiilfiirize Kalip Celigi

* Kontrollii Siilfiir Alagimlama sayesinde miikemmel Islenebilirlik

Parlatma, Foto-Inglama veya Sert Krom Kaplama igin 6nerilmez

Isil islem Kondisyonu*:

Kaba islemeden gegirilen *  Suverilmis ve temperlenmis 280 — 325 HBW
2312'den yapilmis ana parga

¢ Uygulama Alanlarz:
Yiizey Islemi Gerektirmeyen Ana Parcalar
Diisiik Mekanik Gerilmelere Maruz Kalan Kalip Hamilleri

*) Yiizey Sertligi Page 14



2738 ISO-BM

Buderus Edelstahl'in icadi !

Genel Kimyasal Ozellikleri (wt-%)
Kalite Limit C Si Mn S Cr Ni Mo

min. 035 0.20 1.30 max. 1.80 0.90 0.15
max. 0.45 040 160 0.030 2.10 1.20 0.20
2738 ISO-BM typical 038 0.30 1.50 0.001 200 1.00 0.20

2738 acc. ISO 4957

Karakteristik

- Yaklasik %1 Nikel ile alasimlama, 2311 ISO-BM'e kiyasla sertlesebilirligi 6nemli
olgtide artirir ve biiyiik boyutlu kaliplarda bile iyi ¢ekirdek 6zellikleri saglar

- Nitriirlenebilir ve Sert Krom kaplanabilir

- Alevle Sertlestirilebilir

- iyi parlatilabilirlik ve Foto-daglama i¢in uygun

I

Kamyon Motor Kaputu icin Disi Kalip

*) Yiizey sertligi

Isil islem Kondisyonu*:
su verilmis ve temperlenmis 280 - 325 HBW

Uygulama Alanlar::
600mm'nin iizerinde olan Pres Kaliplar1 ve Enjeksiyon Kaliplari i¢in bityiik parcalarin tiretiminde kullanilir
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Efficient ExtraHard

GGenel Kimyasal Ozellikleri (wt-%)
Kalite C Si Mn S Cr Ni Mo
Efficient ExtraHard 030 010 145 0.001 135 0.65 0.50

Karakteristik:

- Uygun Maliyetli, yiiksek sertlikte Kalip Celigi

- Eklenen Nikel igerigi ile 600 mm kalinliga kadar boyutlar i¢in yeterli
sertlestirilebilirlik (genislik istek tizerine)

- Nitriirlenebilir ve Sert Krom kaplanabilir

- Alevle ve Lazerle Sertlestirilebilir

- iyi parlatilabilirlik ve Foto-daglama i¢in uygun

Isil islem Kondisyonu*:

* Su verilmis ve Temperlenmis 350 - 395 HBW

Uygulama Alanlar::
* Yiksek sertlik gereksinimleri ve maksimum 600 mm 1s1l islem gormiis kesit
kalinlig1 olan orta 6l¢ekli Sikistirma ve Enjeksiyon Kaliplari

*) Yiizey Sertligi Page 16



2711 1SO-B

GGenel Kimyasal OOzellikleri (wt-%)

Kalite Limit C Si Mn S Cr Ni Mo \'

2711 acc. SEL min. 050 0.15 050 max. 0.60 150 0.25 0.07
max. 0.60 035 080 0.025 080 180 0.35 0.12

2711 1SO-B typ. 052 0.20 0.70 0.001 070 1.70 0.30 0.10

Karakteristik:
- lyi Tokluk, yiiksek sicakliklarda iyi Mukavemet ve yiiksek basing dayanimina sahip
Plastik Kalip Celigi

- Nitrlrlenebilir ve Sert Krom kaplanabilir

- Alev ile Sertlestirilebilir

- iyi parlatilabilirlik ve Foto-daglama i¢in uygun |
Isil lislem Kondisyonu*:

* 250 HBW'a kadar tavlanmis
* temperlenmis 280 — 325 HBW ya da 370 -415 HBW

Uygulama Alanlar::
¢ Yiksek Mekanik ve Termal Gerilmelere maruz kalan Bilyuk Sikistirma ve
Enjeksiyon Kahplari

Daha yuksek calisma sertliginde, ylizey kaplamasi ile birlikte SMC ve GMT
islemek icin de uygundur

*) Yiizey sertligi Page 17



2711 1SO-B MOD

GGenel Kimyasal 00zelligi (wt-%)
Kalite Limit C Si Mn S Cr Ni Mo \"
min. 050 0.15 050 max. 060 150 0.25 0.07
max. 0.60 035 0.80 0.025 080 180 0.35 0.12
2711 I1SO-B typ. 0.52 0.20 0.70 0.001 0.70 170 0.30 o0.10

27111SO0-BMOD typ. 052 020 0.95 0001 1.05 2.00 0.75 0.12

2711 acc. SEL

Karakteristik:

* lyi tokluga sahip Modifiye Plastik Kalip Celigi, yiiksek sicakliklarda mitkemmel Mukavemet yiiksek
basing dayaniminin yani sira;

Standart Sinif 2711 ISO-B'ye kiyasla gelistirilmis Tokluk ve Asinma Direnci

* Standart-Grade 2711 ISO-B'ye kiyasla biiyiik 6lciide gelistirilmis Icten Sertlesebilirlik

* iyi parlatilabilirlik ve Foto-Daglama i¢in uygun

* Nitriirlenebilir ve Sert Krom kaplanabilir

*  Alevle ve Lazerle Sertlestirilebilir

¢ Teslim edildigi kosullarda mitkemmel Baz-Metal Sertligi PVD-Kaplamalar i¢in yeterli destek saglar
Isil islem Kondisyonu:

e 370 - 415 HBW Yiizey Sertligine Temperlenmis

Uygulama Alanlar::

*  Yiiksek Mekanik ve Termal Gerilmelere maruz kalan biiyiik Sikistirma ve Enjeksiyon Kaliplar1

* Uygulanabilirse yiizey kaplamasi ile birlikte SMC ve GM T nin islenmesi i¢in uygundur
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SERTLIK

2711 KALITE iCIN ONERILEN OLCEKLER

2711 1SO-B MOD / On sertlestirilmis

2711 1SO-B / Kontur sertlestirilmis

711505/ On t»

2711 1SO-B / Tavlanmis

600

Isil islem Gérmis Kesit Kalinhg [mm]
Esdeger Cap

>

—P>-

1200

370 - 415 HBW
(max. 44 HRC)

370 — 415 HBW
(max. 44 HRC)

370 — 415 HBW
(max. 44 HRC)

280 - 325 HBW
(max. 34 HRC)

max. 248 HBW
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Thruhard Supreme®
Biiyiik Boyutlarda Plastik Kaliplar icin Miikemmel Standart

PPPPPP



Thruhard Supreme®

Genel Kimyasal Ozellikler (wt-%)
Kalite C Si Mn S Cr Ni Mo Vv

Thruhard Supreme® 026 0 0 145 0.001 125 1.05 0.60 0.12

Karakteristik :
Thruhard Supreme®, 2738 ISO-BM sinifindan su 6zellikleriyle ayrilir:

| Daha Yiiksek Sertlik ve daha iyi Gegis Sertlesebilirligi
HH & HHH Durumu i¢in 600 kuma kadar cilalanabilirlik (Istek iizerine Yiiksek Parlak
Kaplama mevcuttur)
Son derece hassas agindirma-taneleme tasarimlarinda bile Tane Giivenilirligi

Gelistirilmis Kaynaklanabilirlik Araba Tampon Kalibi

Daha yuksek Termal Hetkenlik (1160 x 1010 x 2700 mm, agirlik 22 metrik ton)
Alev ve Lazerle Sertlestirilebilir, Nitriirlenebilir, Sert Krom kaplanabilir ve tedarik edildigi

gibi PVD i¢in uygundur

ITs1l Islem Kondisyonu*:

| TripleHard (HHH) 355-400 HBW'e kadar su verilmis ve temperlenmis

HighHard (HH) 310-355 HBW'e kadar su verilmis ve temperlenmis
RegularHH) 280-325 HBW'e kadar su verilmis ve temperlenmis
Uygulama Alanlar::
Tamponlar, Gosterge Panelleri vb. gibi biiyiik boyutlu Parcalar yerlestirmek i¢in Sikistirma ve
Enjeksiyon Kaliplari.

*) Yiizey Sertligi Page 21



Thruhard Supreme®

Kimyasal Ozellikler (wt-%)
Kalite Limit C Si Mn S Cr Ni Mo Vv
min.  0.35 0.20 1.30 max. 1.80 0.90 0.15
max.  0.45 0.40 1.60 0.030 2.10 1.20 0.25
2738 1SO-BM typical 0.38 0.30 1.50 0.001 2.00 1.00 0.20 -
Thruhard Supreme®  typical | 0.26 | 010 ] 145 0001 [ 1.25]) 105 | 0.60]( 0.12] I:I

2738 acc. ISO 4957

1.2738 Thruhard Supreme”

Biiyiik bir plastik kalip ¢eligi blogunun 1150 x 1150 x 3000mm (31t) su verme ve temperleme

isleminden sonra ¢ekirdek bolgesindeki mikroyapilar
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Thruhard Supreme® Tercih etme nedenlerinden bazilari

TUm Kesit boyunca esit
Sertlik dagilimi

Bliylk olcide

gelistirilmis Mekanik

Ozellikler mikemmel
parlatilabilirlik
(600 kuma kadar)

Mikemmel Tekstlre
Edilebilirlik ve Yiksek
Tane Glvenilirligi

Kaynak veya Yiizey
Sertlestirme sirasinda
Stres Catlagina karsi
daha az duyarlilik
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Thruhard Supreme® HighHard (HH) Uygulamalar:

Porsche Panamera Turbo

Tampon igin enjeksiyon kalibi
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Thruhard Supreme® HighHard (HH) Uygulamalari

Dovme olarak Boyutlar: 1270 x 1830 x 2020mm Dévme olarak Boyutlar: 1270 x 1830 x 900mm

Toz Haznesi Kalibi icin Maca ve Bosluk

Page 25



Thruhard Supreme® HighHard (HH) Uygulamalari

BMW M2 Competition (F87-
Facelift)

On Tampon i¢in Enjeksiyon Kalib
dovme olarak Boyut:
1200 x 1170 x 2800mm
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Thruhard Diamond®

Ayna Gibi Yiizeyli Ustiin Performans

PPPPPP



Thruhard Diamond® TripleHard (HHH)

Kalite C Si Mn S Cr Ni Mo \Y
Thruhard Diamond® 0.28 0.10 1.45 0.001 1.25 1.05 0.70 0.15

MR TISIENNE
. (zRSNdzd ORSEAUIKE GIHII-PYRIY ISHGMINESY N1aST -8 {I-Etl-e 1y til-aii] YI-6L 4SHEl
CKUGZKHIR SH-Y2yRT1 1SyRiyh UyAEY 6 ¢KIZKIMR {dlNSY ST alISY'S Y2yasSuilyl ol 1-RPY 13S8S {1-ore21y
Asiri temizlik ve miimkiin olan en homojen mikroyapi icin yeniden eritme
3 um elmas pastaya kadar parlatilabilirlik (6rn. SPI-A1 veya ISO 1302-N1 sinifina gére Ayna Yizey Finish)
Son derece hassas gravir tasarimlarinda bile miikemmel dokulanabilirlik
Lazerle Sertlestirilebilir veya Nitrirlenebilir, Sert Krom plakalanabilir ve tedarik edildigi gibi PVD igin uygundur
H11/H13 veya 1.2083 gibi ESR Lens Kalip Celiklerine kiyasla %45'e kadar daha yiiksek Isil iletkenlik
H11/H13 veya 1.2083'e kiyasla ¢ok daha Ustiin Kaynaklanabilirlik

lisil lislem Kondisyonu:

| Sondurdlmis ve 360 - 405 HBW Yiizey Sertligine Temperlenmis
Uygulama AAlanlari
Seffaf Far Bilesenleri, Otomotiv Dosemeleri ve Radyator Izgara Panelleri gibi Griinlerin Gretimi icin en zorlu Yizey Finish Gereksinimlerine
sahip Enjeksiyon Kaliplari ve Sikistirma Kaliplari. Hem cilali ylizeyler hem de ekstra ince taneli ylizeyler icin , ic mekan kullanimi igin
idealdir.
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Uygun Olgiiler | Thruhard Diamond® TripleHard (HHH)

Kesitin Bir Fonksiyonu Olarak
Maksimum Blok Uzunluklar:

Dikdortgen Kare Bloklar i¢in Boyut Sinirlar

GGenislik 2.000
Kalinhik 960
Kesit 924.000

AAgirhk 25.000
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A-2

A-3

B-2

C-1

N2

N3

N4

N5

N6

N7

0.025 3 um Diamond-Paste

0.05

0.1

0.2

0.4

0.8

1.6

PLASTIK KALIP ALIP CELIKLERINDE PARLATILABILIRLIK iICIN GEREKSINIMLER

ISO Taslama/Parlatma Uriinler Buderus Malzeme
1302 [“'“]

6 um Diamond-Paste

15 um Diamond-Paste

600-grit Paper

400-grit Paper

320-grit Paper

600-grit Stone

Optik fonksiyonlu , seffaf

(6rn. Farlar, lensler)

Optik fonksiyon olmadan, seffaf

orn : farlar, kapak

seffaf olmayan, kaplamali
(6rn. Radyator - Kaput)

Seffaf olmayan, boyali
(6rn: tampon)
seffaf olmayan, kaplamali

(6rn. Egzoz Baslig -Kovan

Seffaf olmayan, kazinmis/boyali
(6rn: gosterge paneli)

Gorinmeyen Bilesenler

Thruhard Diamond® TripleHard
Thruhard Diamond® TripleHard

Thruhard Supreme® TripleHard

Thruhard Supreme® HighHard
2767 1SO-B

2711 1SO-B / 2711 ISO-B MOD
Efficient ExtraHard
2343 ISO-B MOD

Thruhard Supreme®

2738 I1SO-BM

Efficient®

2311 1SO-B

2316 1SO-B MOD (corrosion Resistant)

2738 1ISO-BM

Efficient®

2311 1SO-B

2316 1SO-B MOD (corrosion Resistant)

360 — 405 HBW

360 — 405 HBW

355 -400 HBW

310 — 355 HBW
min. 50 HRC

370 — 415 HBW
350 — 395 HBW
min. 44 HRC

280 - 325 HBW
280 — 325 HBW
280 — 325 HBW
280 — 325 HBW
265 —-310 HBW

280 — 325 HBW
280 — 325 HBW
280 — 325 HBW
265 —-310 HBW
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Yiizey Kalite Sinif1 SPE -A1 i¢in Tipik Uygulamalar

/ Cerceve- Al

P Lens
Al

‘\

Far (PC, PMIMA) |I§lk'0ptlk 1§levli
seffaf Bilesenler
Al
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Yiizey Kalitesi Sinif1 SPE -A2 i¢in Tipik Uygulamalar

Thruhard Supreme® HighHard'dan yapilmis kalip ~ Bovall PC Radyatér Kaputu Al kaplamali Tasarim Ogeleri dahil

Arka lamba

(genellikle PMMAdan yapilir

Page 32



ThruhardDiamond°Kaliplarin Uretim Siireci

> Dévme > iince Yapi Tavlamasi > > AKaba isleme > > vakum Sertlestirme > son liisleme > > Yiizey Kaplama

ihai Sertlige Kadar S .
D6vme R AE e Son lisleme Yiizey Kaplama
verme Temperleme
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ThruhardDiamond®'in Termal Iletkenligi

Ulasilabilir dongii siireleri ve dolayisiyla
plastik enjeksiyon kaliplama siirecinin
maliyet etkinligi, biiyiik ol¢iide erimis
plastikten kalibin ana metali araciligiyla
sogutma ortamina olan 1s1 transferinin
yogunluguna baghdir.

Diger lens kalibi ¢elik kaliteleri
ile karsilastirildiginda; Thruhard
Diamond® %45'e kadar daha
yiiksek iiretkenlik ve verimlilik
saglar
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Thruhard Diamond® TripleHard (HHH)

Thruhard Diamond®

"Tim islem adimlarinda malzeme ¢ok iyi
parlatilabilirlik gostermektedir.

Ayrica Parlak Cilanin nihai sonucunu da
(On Sertlestirilmis Plastik Kalip Celikleri
oldugu goz oniinde bulunduruldugunda)
ok  iyi olarak  degerlendiriliyor.
Geleneksel hava ile eritilmis celiklerle
karsilastirlldiginda, bu yeniden eritilmis
kalite, far tiretimi i¢in ¢ok uygun olan ¢ok
iyi bir parlatilabilirlik sunmaktadir
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' Thruhard Diamond® TripleHard (HHH)

Thruhard Diamond®'In | Yapi KL5447: “Elmas gibi”
Lazerle Islenmesi | Yapi KL5110: “Deri gibi”

| Yapi KL5756: “Karbon gibi”
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Degisim Celik ve Buderus hakkinda daha fazla bilgi almak ; sertifika ve lisanslarimizi gérmek i¢in web

sitelerimizi ziyaret edin. www.Buderus-Steel.com www.degisimcelik.com.tr
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Buderus| Edelstahl

Tesekkiir Ederiz!

Iletisim
DC Degisim Celik / Fabrika

Tel +90-212-567-3143
Mail info@degisimcelik.com.tr
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